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Marca: VOLKSWAGEN
Aplicacién: Eurovan

Disposicién / N° de Cilindros: 4 en Linea
Desplazamiento, CC/Litros: 1896 cc/1.91L
Cilindro x Carrera (mm): 79.50 x 95.50
Relacion de Compresion 19.5:1
Orden de Encendido: 1-3-4-2
Cabeza de Cilindros: Aleacion de Aluminio
Bloque de Cilindros: Hierro Fundido
Distribucidn: SOHC (un drbol de levas a la Cabeza)
/ 2 Vdlvulas por Cil.
Sistema EGR: Si
Potencia (HP @ rpm): 100 @ 4000
Torque (Nm @ rpm): 250 @ 1900
* Interferencia del Motor: Si

*Interferencia del Motor: En este tipo de motores la cdmara de compresion es muy reducida,
a tal grado que la cabeza del piston alcanza la superficie mds alta
del monoblock e incluso en algunos motores la rebasa.

Si la sincronizacion del tiempo o la altura de la cabeza son alteradas,
las vdlvulas pueden golpear con el piston.

Altura de cabeza “H” (nueva): 132.92 mm (5.233") Secuencia de verificacion de planicidad en la cabeza

Planicidad de cabeza max: 0.1 mm (0.004”)

Importante: Antes de armar su motor, considere el espesor de la junta de cabeza a utilizar mediante el siguiente procedimiento.
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La junta de Cabeza que se vaya a instalar debera seleccionarse segun el espesor requerido en el motor.

Caso No. 1:

Solo sustitucidn de la junta de cabeza sin haber realizado ningtin maquinado en el motor.

Desde E.O. el motor podra traer instalado uno de los tres grados de Juntas de Cabeza existentes, por lo que debera ser
sustituida por una Junta de Cabeza nueva del mismo espesor o grado.

¢Como se identifica el espesor de la Junta de Cabeza? De acuerdo al N° de cortes circulares que son ubicados en la
parte central (Ver Imagen y tabla sig.).

Numero de Espesor de laJunta | Numero de
Grado mm (pulg) * Barrenos
1 1.45 (0.0570) 1
2 1.53 (0.0602) 2
3 1.61 (0.0633) 3

* Calculado y medido con tornillos de cabeza torqueados.

T Ej. Esta Junta esta en grado 2

Nota: Considerar solo aquellos cortes circulares del mismo tamaio, ya que podria tener alguin otro de diferente
tamano y es por cuestiones de manufactura del la junta.

Caso No. 2:

Cuando algtin componente del motor se ha reparado, rectificado o sustituido (Monoblock, Cigiieiial, Biela, Piston).

» Llevar al piston a su PMS (Punto muerto superior) y colocar la punta de un indicador de caratula sobre la cabeza del mismo
(Ver Imagen sig.), y graduar la caratula del indicador a cero.

» Mover el soporte del calibrador y lograr que la punta del indicador contacte con el monoblock y de esta forma obtendremos
una lectura (Altura sobresaliente de la cabeza del pistdn respecto al monoblock).

» Se deberdn tomar 2 lecturas en cada pistén y sacar un promedio de cada cilindro. La lectura mas alta de cualquiera de los
4 cilindros es la que se considerard para la seleccion de la junta adecuada (Apoyarse de la sig. Tabla).

Parte delantera del motor
Calibrador de G
cuadrante Z’:;Cnatera Punto de medicion Nimero de Saliente del Pistén Espesordela [Numero de
45° Grado mm (plg) Junta mm (pulg) * | Barrenos
1 0.91-1.00 (.0358 - 0.0393) 1.45 (0.0570) 1
2 1.01-1.10(.0397 - 0.0433) 1.53 (0.0602) 2
2mm
3 1.11-1.20 (.0437-0.0472) 1.61 (0.0633) 3
Punto de medicién * Calculado y medido con tornillos de cabeza torqueados.
2mm

Nota: Si la dimension obtenida de la parte sobresaliente de la cabeza del piston al monoblock, es mayor a las tolerancias de la tabla
anterior, posiblemente una operacién en la reparacion del motor fue mal hecha o alguna de las partes ya esta fuera de especificaciones
y abra de reemplazarse.

ilmportante! El procedimiento anterior es solo para compensar la parte sobresaliente del piston en el monoblock. En lo que se refiere
a la altura de cabeza de cilindros, se deberdn respetar las tolerancias marcadas para la altura de la misma, en caso de estar por debajo,
TF Victor emitird proximamente Lainas para rescatar la altura perdida.
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de la Cabeza de cilindr

Procedimiento correcto para instalacion y torque de la Cabeza de Cilindros:

1.40N.M
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Inspeccione sus tornillos
antes del armado del motor

Secuencia de apriete y posicion de tornillos

Especificaciones de Valvulas

Diametro cabeza mm/(plg):
Diametro vastago mm/(plg):
Longitud total mm/(plg):

35.95 (1.4153")
6.98 (0.2748”)
89.95 (3.5413")

Diametro cabeza mm/(plg):
Diametro vastago mm/(plg):
Longitud total mm/(plg):

31.45 (1.2381")
6.965 (0.2742")
89.55 (3.5256”)

Angulo de asiento: 45° Angulo de asiento: 45°
No. de ranuras en vastago: 3 No. de ranuras en vastago: 3
Tolerancia valvula-guia mm/(plg): 0.023 — 0.056 Tolerancia valvula-guia mm/(plg): 0.040 - 0.073
(0.0009-0.0022”) (0.0016-0.0030")
Tipo de sello utilizado: POSITIVO Tipo de sello utilizado: POSITIVO
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Diametro cabeza

Especificaciones del Arbol de

. Luz de Lubricacion
Descripcion

Diametro de Mufiones
del Metal

Didmetro de Caja Jgo. Axial

Apoyo No.
10
20
30
4o
50

28.94 mm +/- 0.01
(1.1393 +/- 0.0004”)

32.03 mm +/- 0.01
(1.2610 +/- 0.0004”)

0.043 - 0.083 mm
(0.0017-0.0033")

0.15 mm (max.)
(0.006” max.)

Tipo de punteria: Accién Directa Hidraulica



Punterias Hidrdulicas
Cuias o Candados

Cazuela de Resorte
Resorte de Vdlvula Exterior
. Resorte de Vdlvula Interior
10. Sellos de Vdlvula Positivos

CENPUAWNE
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Tornillos Eje Balancines; 20 N.M + 90° 11. Guia de Valvulas

Eje Balancines 12. Conjunto Inyector Bomba
Tornillos de Cabeza; 40 N.M + 60 N.M. + 90° + 90° 13. Cabeza de Cilindros
Espaciadores 14. Retén de Arbol de Levas

15. Vdlvulas

16. Cojinete de Arbol de Levas

17. Arbol de Levas

18. Tapa de Bancada de Arbol de Levas

19. Tornillos Bancada de Arbol de levas; 8 N.M + 90°
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Especificaciones de Bielas

Descripcion Diametro de Mufiones Diametro de Caja

Luz de Lubricacidn
del Metal

Jgo. Axial
Parte:

0.08 mm (max.) 0.37 mm (max.)
(0.003” max.) (0.014” max.)

Biela STD mm 50.85—-50.87 mm 53.70-53.71 mm
(2.0023-2.0031") (2.1142-2.1146")

Torque / Tornillos de Bielas: a) 30 N.M + 90°

Especificaciones del Cigiienal

. . ~ . . Luz de Lubricacion
Descripcion Diametro de Mufiones Diametro de Caja

del Metal Jgo. Axial

Parte: .

53.95-53.97 mm 58.99-59.02 mm
(2.1243-2.1251") (2.3228-2.3236")

0.070—-0.170 mm
(0.0027-0.0067")

0.030 - 0.080mm
(0.0012-0.0031")

Ciglienal STD mm

Uso del goniometro

Si usted requiere realizar un apriete en grados y no cuenta con la herramienta especial
(caratula para torque angular o goniémetro) utilice el esquema mostrado, el cual se
basa en la caratula de un reloj; como puede observar, cuando son las 12:00 am o sea
09, serd aqui el punto de partida de la herramienta de apriete (maneral comun) por
ejemplo si desea apretar a 90° usted deberd girar desde las 12:00 am hasta las 3:00 y
asi sucesivamente segun el apriete requerido, recuerde que no es lo mismo, apretar
grados que Ib. pie o N.m y verifique los aprietes recomendados por los fabricantes,
para un éptimo funcionamiento de los componentes del motor.

120° 40°
310° 10°
100° 70°
310° 110° goniometro
333° 140°
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Identifique perfetamente cada uno de los componentes que a continuacion se describen.
Coloquelos en la posicion que se indica y con el torque adecuado.

Cojinetes 1,2,4y 5

Tornillos de Bancada: 65 N.M + 90°
Tapas de Bancada

Cojinete 3

Arandela

Cigiienial

Arandela
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INFORMACION IMPORTANTE
La informacioén contenida en este boletin  fue recabada de
fuentes confiables y de propia autoria, la cual esta sujeta a Servicio Técnico \
cambios sin previo aviso; por lo que no asumimos (55) 5726-8203 -
responsabilidad alguna por errores u omisiones. Para mayor ohﬁggos-lgoﬁ%;t% kuo
informacién consulte nuestro sitio de internet www.tumotor.mx Una empresa

www.dacomsa.com




